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DOSSIER DE PRESENTATION

Ce dossier contient les documents DP1 a DP6.
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DP1 — Dossier de présentation

DP2 - Dossier de présentation

| Présentation du support de I’étude

Schéma de laligne de production de gateaux tranchés

Le support de I'étude est une ligne de production
de gateaux tranchés de 250g ou 300g, située
dans I'entreprise « LANGEPRO ».

Les gateaux tranchés sont produits pour la
grande distribution avec un débit horaire pouvant
atteindre 1080kg/h pour les gateaux de 250g et
1178kg/h pour les gateaux de 300g.

Les gateaux sont ensuite refroidis dans une
enceinte réfrigérée en étant transportés par un
convoyeur de méme longueur que le four. Les
gateaux y font plusieurs passages pour y rester
environ 3 fois le temps de cuisson.

e Les gateaux sortent du four a une température d’environ 100°C et doivent étre
refroidis a une température d’environ 20°C pour étre tranchés sans étre détériorés

esthétiguement.

e |’emballage des gateaux tranchés se fait sur un produit refroidi pour éviter toute
'emballage pouvant entrainer

création de condensation dans
prématurée du produit.
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DP3 — Dossier de présentation DP4 — Dossier de présentation

Problématique de I'étude \ \ Présentation du process 1/3

Mise en situation Laligne de production de gateaux tranchés produit des gateaux de 250g ou 300g.

Le schéma de la ligne de production de gateaux tranchés (DP2) permet de faciliter la
compréhension des étapes suivantes.

uc [Modgle] Data[ Expression du besoin JJ

S = La réalisation de ces gateaux tranchés passe par plusieurs étapes:
Ligne de pr ion de gat tranché
//w Bpestaid - La pate a gateaux mélangée est dosée par 2509 ou
Eplonnt | e i % L 300g dans des plaques moules de 24 gateaux (8x3)
x/_--i___\ ) [ opte Lfﬁ par la « doseuse (1) ».
Trancher les gateaux e
J""’aﬁ%uﬁi
défauts
Les plagues moules de 24 gateaux sont
rassemblées par largeur de 4 avant détre
enfournées par le « pas a pas enfourneur (2) ».
Problématique : Perte de produit et de productivité.
(qV
Les cas « Evacuation des moules en sortie de démoulage » et « convoyage et préhension du L
produit en zone de refroidissement » posent des problémes. En effet, on enregistre L%s
beaucoup de pertes de produits.
Vous allez repérer et identifier les solutions technologiques retenues en vue de diminuer la
perte de produits et augmenter la productivité sur la ligne de production de gateaux tranchés.
L’analyse des flux a mis en évidence deux zones posant probléme sur la ligne de production.
La carte mentale ci-dessous présente les points étudiés dans le sujet. Les gateaux sont cuits pendant 44 minutes dans le
«four (3)» a gaz ayant une capacité de 120
: ﬁ plagues moules de 24 gateaux soit 2880 gateaux.
Evacuation des Mise en travers o L. .
moules en sortie c Le débit horaire du four est de 1080kg/heure pour
e démoulage +— n
L les gateaux de 250g et de 1178kg/heure pour les
Perte de \ I Changement des ateaux de 300
H M i e distributeurs .
rOd""ts et de préh::;liac:zedes Gateau déformé " 7 d'alimentation des g g
rod uctivié gateaux dans le ventouses
Convoyage et manipulateur
Slibyilion, A Les plagques moules de 24 gateaux cuits sont
refroidissement : [ du four par rangées de 4 par le
Cadence zone de tranchage pour éviter sorties u p g p
d'évacuation des les bourrages et donc les A
gé\:ea:x \I/ers le interventions manuelles pour « defourneur (4) ».
trancheur I'évacuation des gateaux <t
abimés )
Q.
<
Compétences abordées : w
C23: Identifier et caractériser la chaine d'énergie.
C24: Identifier et caractériser la chaine d'information.
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DP5 — Dossier de présentation

Présentation du process 2/3

DP6 — Dossier de présentation

Présentation du process 3/3

Etape 5

Les 4 plagues moules de 24 gateaux cuits sont
emmenées vers le «démouleur (5)» par le
« convoyeur 3 directions (10) » et le « convoyeur
entre zone de démoulage et retour des moules
(9) ».

Etape 7

Les grilles balancelles portant les 48 gateaux
passent ensuite dans le «convoyeur de
refroidissement (6) » pour que les gateaux y
soient refroidis pour pouvoir étre tranchés. Le temps
de refroidissement doit étre égal a 3 fois le temps
de cuisson.

Etape 6

Les 96 gateaux sont démoulés des 4 plaques
moules en deux fois, par 48 (soit 4 rangées de 12
gateaux), pour étre déposés sur 2 grilles appelées
balancelles par le « démouleur (5) ». Chaque grille
balancelle contient donc 48 gateaux. Le démoulage
s’effectue par aspiration des gateaux.

Ci-dessous la représentation d’'une grille balancelle
contenant 48 gateaux.

Etape 8

Les 48 gateaux se trouvant sur une balancelle en
sortie de « convoyeur de refroidissement (6) »
sont déplacés sur le « convoyeur d’évacuation
vers tranchage et emballage (8) ». Ce transfert
s’effectue par rang de 12 gateaux a l'aide de la
rampe d’aspiration située sur le « manipulateur
(7) ».

Etape 6’

Les 4 plagues moules vides sont ensuite convoyées
du « démouleur (5) » vers la « doseuse (1) » en
repassant dans l'autre sens par le « convoyeur
entre zone de démoulage et retour des moules
(9) » puis par le « convoyeur 3 directions (10) » et
enfin par le «convoyeur de retour des moules
vers la doseuse (11) ».

Etape 9

Les 4 rangées de 12 gateaux sont transférées sur le
« convoyeur d’évacuation vers tranchage et
emballage (8) ».

La zone de tranchage et d’emballage n’est pas détaillée dans cette présentation.
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QUESTIONNAIRE

Ce dossier contient les documents Q1 a Q9.
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Q1 — Questionnaire

Nous allons étudier les solutions technologiques retenues pour répondre aux exigences 1.4,
1.5, 1.6, 1.9 et 1.10 occasionnant des défaillances de production. (Voir DT1)

Il apparait des pertes de produit, le dispositif d’évacuation des moules en sortie du
défourneur serait incriming, ainsi que le dispositif de préhension du produit et le dispositif de
convoyage en zone de refroidissement.

On se propose de réaliser une analyse fonctionnelle et structurelle afin d’identifier les
solutions technologiques et d’optimiser la productivité.

PARTIE 1 : DEFOURNEUR ET DEMOULEUR

Durée conseillée : 2h

Problématique 1 : On se propose de faire un focus sur le défourneur-démouleur dans
le but d’améliorer la productivité.

Q1.1 Document a consulter : DT 4 Répondre sur DR 1

A partir du schéma « ler train rouleaux sortie four » sur DT4, identifier les fonctions :
"alimenter", "distribuer" et "convertir" dans la chaine d'énergie.

Pour chacune des fonctions « distribuer » et « convertir », indiquer les désignations et les
reperes des composants qui réalisent ces fonctions. Pour la fonction "alimenter”, indiquer
uniquement le type de réseau.

Q1.2 Documents a consulter : DT2a DT5 | Répondre sur DR 1

A partir des schémas: DT2 a DT5, compléter le tableau sur le DR1.

L'automate "M340" permet d'échanger avec les variateurs de vitesse et les servo-variateurs,
via le bus de terrain "CANopen ".

Le réseau Ethernet TCP/IP permet de communiquer sur le réseau informatique de
I'entreprise "LANGEPRO".

Q1.3 Documents a consulter : DT 2a DT 6 | Répondre sur DR 2

A partir des schémas électriques : DT2, DT3, DT4, DT5 et du DT6 :

- Compléter avec des traits pointillés les liaisons entre les appareils communiquant en bus
« CANopen ».

- Compléter avec des traits forts les liaisons Ethernet TCP/IP.

- Donner les reperes et/ou les numéros de folios des composants suivants: le switch 5 ports,
les variateurs de vitesse, les servo-variateurs et la résistance de fin de ligne.

- A partir des adresses IP : Pc de supervision, automate M340, IHM et routeur ADSL et en
s'aidant du DT6, déduire la classe du réseau.

- Compléter les masques de sous-réseaux de ces éléments afin qu'ils puissent
communiquer entre eux.

Q2 - Questionnaire

Lorsqu’'un opérateur souhaite modifier un parametre (exemple cadence de production), il le
fait sur un des pupitres de contréle (IHM). La modification sera ainsi faite dans l'automate. Le
réseau entre ces équipements permet cet échange d’information.

Q1.4 Documents a consulter : DT6 et DR 2 Répondre sur DR 3

En vous aidant des documents DT6 et DR2, donner les adresses réseau de I''HM et de
l'automate "M340", en effectuant un masquage bit a bit.
Justifier que 'automate M340 et I''HM peuvent communiquer ensemble.

L’entreprise "LANGEPRO" a fait le choix d’une adresse de classe B. Ce choix s’est fait il y a
2 ans suite a l'intégration de plusieurs nouveaux équipements dans l’'entreprise, amenant a
un total de 310.

Q15 Documents a consulter : DT6 et DR 2 Répondre sur feuille de copie

En s’aidant des documents DT6 et DR2, justifier ce choix en le comparant au précédent
réseau qui était de classe C.

Le mot de commande "DRIVECOM" permet a l'automate "M340" d'échanger avec les
variateurs de vitesse « ATV312 », via le bus "CANopen".

Les valeurs suivantes sont paramétrées dans le variateur afin d’obtenir les fonctionnements
suivants:

Code CMDD Valeurs Fonctionnement du variateur désiré
Valeur 1 16#000F Commande moteur sens avant
Valeur 2 16#200F Voir question Q1.7

Nota: 16# indigue une écriture en hexadécimal.

Q1.6 Document a consulter : DT 7 Répondre sur DR 3

Traduire en binaire les 2 valeurs programmeées 000F et 200F, pour cela compléter le DR3.
Nota :

L’écriture en binaire se fait sur 16 bits.

Le bit O est le bit de poids faible.

Q1.7 Document a consulter : DT 7 Répondre sur DR 3

En analysant les 2 mots, quel est le bit qui change d’état entre 16#000F et 16#200F ?
Entourer le bit sur le DR3.

En utilisant I'extrait du tableau de variables "DRIVECOM" (DT7), indiquer le changement
apporté par le paramétrage n°2. Répondre sur le DR3.
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Q3 — Questionnaire

Le moteur convoyeur "2ieme train rouleaux sortie four" (voir DT8) ne peut pas étre alimenté
en méme temps que le convoyeur avec chaine a taquets "transfert démouleur”, cela entraine
la mise en travers de plaques et donc des arréts intempestifs.

Le service maintenance a décidé de séparer en deux parties le convoyeur "2ieme train
rouleaux sortie four".

Le nouveau convoyeur a rouleaux appelé "3iéme train rouleaux sortie four" sera entrainé
selon la chaine et le schéma cinématique suivants :

Q4 — Questionnaire

Ql.11 Répondre sur feuille de copie

Sachant que le réducteur de vitesse 1 a un rendement égal & 93,4% et le rendement du
réducteur 2 est égal a 91%, justifier que la puissance P, du moteur M8, nécessaire en
entrée du réducteur 1 pour entrainer le convoyeur au point nominal, est de 360 W.

Q1.12 Répondre sur feuille de copie

Sachant que sur le réducteur 2, le pignon 1 comporte 27 dents, le pignon 2 comporte 18
dents et que le rapport de réduction du réducteur 1 est 1/8, justifier que la vitesse du moteur
pour entrainer le convoyeur a sa vitesse hominale est 1392 tr/min.

Q1.13 Document a consulter : DT8 Répondre sur DR 4

MOTEUR M8 REDUCTEUR REDUCTEUR CONVOYEUR: "3ieme
1 2 train rouleaux sortie four"
Nin f: n1 = 0,934 N2 =0,91 Neonv = 116tr/min
Pm = . r2 - ’) Cconv = 25,2N.m
_ Nint. _zZ4 1 P =9
M= =—=-= conv —
Nm Z3 8
Chaine cinématique
.. Z1=27 dents
Réducteur 1 A
Yo Z 4t 4 | convoveur
T 5:‘ i + : I I
MOTEUR M8 — e L
e I
7 T I S
i Lo T ~'=-- Réducteur 2
T [ | |
0 i N "Z,=18 dents
Arbre intermédiaire
Schéma cinématique
Q1.8 Répondre sur feuille de copie

Identifier le nom des transmissions des réducteurs 1 et 2 .

Q1.9 Répondre sur feuille de copie

Identifier le nom de la liaison qui est représentée 3 fois sur le schéma cinématique .

Q1.10 Répondre sur feuille de copie

Justifier que la puissance Py Nécessaire au convoyeur en fonctionnement nominal est
306W.

En vous aidant du flux des plaques du défourneur (DT8) et du diagramme d'activité sysML
(DR4), compléter le chronogramme de fonctionnement des moteurs: M6, M8, M1+, M1- et
M10.

Nota : Lorsque des plagues sont en butée (B7 a B10), le convoyeur a rouleaux (M8) doit
fonctionner pour les maintenir en butée.

Q1.14 Documents a consulter : DT8 et DT9 Répondre sur feuille de copie

A l'aide de la documentation constructeur (DT9), expliquer a quoi correspond la borne LI1
du variateur de vitesse "VARS8" représentée sur le schéma du DT9.

Sachant que le variateur "VARS8" alimente le nouveau moteur M8 du convoyeur "3ieme train
rouleaux sortie four" (DT8), expliquer pourquoi la borne LI2 n'est pas connectée.

Donner le nom du composant R1 représenté sur le schéma DT9. Indiquer sa fonction.

Nota: LI2 est affecté au sens arriére du variateur.

Suite a la modification du convoyeur "2iéme train rouleaux sortie four", le service
maintenance a installé un nouveau capteur de type TOR : B17 (capteur barrage démouleur).
[Voir DT8]

Q1.15 Document a consulter : DT10

Répondre sur feuille de copie

Identifier les entrées et/ou sorties de I'API (DT10) sur lesquelles nous pourrions brancher le
nouveau capteur B17.
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Q5 — Questionnaire

PARTIE 2 : ETUDE DU MANIPULATEUR DE GATEAUX

Durée conseillée : 1h15

Problématique 2 : On se propose de faire un focus sur le manipulateur de gateaux afin
de diminuer la perte de produit.

Dans un deuxieme temps nous étudierons les solutions envisageables pour renforcer
la sécurité car le temps pour atteindre un arrét d’urgence est trop long.

Q2.1 Document a consulter : DT 11

Répondre sur feuille de copie

A partir de la documentation technique DT 11, identifier dans la chaine d'énergie le nom et
le repere du composant permettant le fonctionnement du dispositif d'aspiration des gateaux.

Q2.2 Document a consulter : DT 11 Répondre sur feuille de copie

Sachant que le réseau d'alimentation est 230/400V, justifier le couplage du moteur M5 situé
sur le DT11.

Q2.3 Document a consulter : DT 11 Répondre sur feuille de copie

Sachant que le rendement du moteur M5 est de 82% et que le facteur de puissance est de
0,88, justifier que la valeur de réglage de la protection thermique du variateur (VAR5) est
réglée est a 4,4A.

Q2.4 Documents a consulter : DT 7 et DT 11 | Répondre sur feuille de copie

A patrtir de la documentation technique du variateur VAR5 (DT7), critiquer le choix du calibre
du disjoncteur Q231 situé sur le schéma du DT 11 (folio 23).

Le taux de perte de gateaux est jugé trop important par le service production, car si ces
derniers sont mal positionnés dans la rangée, la dépression sur la rampe de 12 ventouses
est insuffisante et la rangée de gateaux est entierement perdue.

Le service maintenance souhaite changer tous les distributeurs d'aspiration actuels par des
distributeurs de série ZP2V.

Q2.5 Répondre sur DR 5

Identifier sur le DR5, le nom des composants encadrés sur les nouveaux distributeurs de
série ZP2V.

Q6 — Questionnaire

Q2.6 Document a consulter : DR 5 Répondre sur feuille de copie

Expliguer comment les distributeurs de série ZP2V permettent d'aspirer la rangée de
gateaux, méme si ou un plusieurs gateaux sont manquants sur la rangée .

Conclure quant a I'amélioration de productivité.

Actuellement le temps pour atteindre un arrét d’urgence est trop long.

Plusieurs solutions sont envisageables pour renforcer la sécurité et rendre ce temps d’attente
compatible avec la norme.

Le module de sécurité qui protége le tapis transportant les gateaux est de catégorie 4.

La longueur du tapis est de 22,55 m.

La gravité de blessure est legére, la fréequence/durée d'exposition au phénoméne dangereux
est fréquente et la possibilité d'évitement du phénoméne dangereux peux étre facilement
évitée.

Q2.7 Document a consulter : DT 12 Répondre sur DR 5

A l'aide de I'extrait de la norme EN ISO 13849 (DT 12), vérifier en s'aidant des éléments ci-
dessus que le niveau de performance requis (PLr : b) correspond aux risques présents sur la
machine, pour cela cocher les cases correspondantes du DR5.

Le schéma de sécurité adapté a été analysé par le logiciel "Sistema". Ce logiciel permet de
vérifier le niveau de performance atteint en fonction de larchitecture d’assemblage des
composants de sécurité.

Le niveau de performance atteint selon le logiciel est PL c, avec PFHd(1/h) = 1,14.10°°.

Nota: PFH (1/h) : Probabilité de défaillance dangereuse par heure.

|

:| Ligne
PLr b
FL c
PFH [1/h] |1.14E-E

EEE Ligne

FL c
FFH [1/h] [1.14E-B
Cat. 1

MTTFd [a] [100 [Elewé]
DCawq [&] | v aoadnaids
CCF s soafeaive

Résultats issus du logiciel "Sistema”
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Q7 — Questionnaire

Q2.8 Document a consulter : DT 12 Répondre sur DR5

A l'aide de I'extrait de norme EN ISO 13849 (DT12), vérifier que le fait d’avoir PFHd (1/h) =
1,14.10° correspond bien & un PL de c.

Q2.9 Document a consulter : DT 12 Répondre sur feuille de copie

Selon I'extrait de la norme EN ISO 13849 (DT12), critiquer la catégorie utilisée par rapport
au niveau de performance requis (PLr : b)

Q2.10 Répondre sur DR6

La protection du circuit de commande est de catégorie 4, c'est a dire qu'il y a autocontrole et
redondance sur les entrées et les sorties.

Sur DR6, entourer les éléments qui assurent:

- 'autocontrole, en vert

- la redondance sur les sorties, en noir

Le service maintenance a deux choix de coupure a sa disposition : un arrét d'urgence par
cable ou par bouton poussoir.

Q2.11 Document a consulter : DT 12

Répondre sur feuille de copie

D'apres la documentation DT12, justifier pourquoi le service maintenance a choisi un arrét
d'urgence par cable au lieu de bouton poussoir d'arrét d’'urgence.

Q8 — Questionnaire

PARTIE 3: REGULATION DE LA CADENCE D’ARRIVEE DES
3 | GATEAUX

Durée conseillée : 45min

Problématique 3 : On se propose de faire un focus sur les convoyeurs en sortie du
manipulateur, dans la zone de refroidissement, afin de diminuer la perte de produit.

N— B
—
Solution actuelle
/ Gateau
LI 1T 1 T L | L] L [ ] [ ]
L1 1 1 L] L [ ] [ 1]
N R

g

Nouvelle solution

Le vérin V9 (voir DT 13) permet de réaligner les gateaux car le convoyeur "module de
transfert” est en courbe.

Q3.1 Documents a consulter : DT 13 Répondre sur DR 7

Identifier le nom des 3 composants entourés sur le schéma pneumatique (DR7).

Q3.2 Document a consulter : DT 13 Répondre sur feuille de copie

Identifier les noms des éléments repérés sur DT13 : SIL1, V9, REGL1 et EV9.

Q3.3 Document a consulter : DT 13 Répondre sur DR 7

Représenter les distributeurs et le vérin V9 dans les positions qu’ils occupent quand le vérin
"réaligneur" V9 est sorti et I'électrovanne injection (EV6) n'est pas alimentée.

Surligner en rouge sur le schéma pneumatique (DR7), les canalisations sous pression et en
bleu les canalisations d'échappement.
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Q9 — Questionnaire

Le service maintenance souhaite accelérer la vitesse du convoyeur "accélerateur" par
rapport au convoyeur "module de transfert”, dans le but de séparer les gateaux.(voir DT13)
Les 2 convoyeurs sont alimentés par des variateurs de vitesse.

La fréquence du variateur alimentant le moteur convoyeur "accélerateur" est actuellement
réglée a une fréquence de 30Hz, qui correspond a une vitesse de rotation de 900tr/min.

La fréquence du variateur de vitesse alimentant le moteur convoyeur "module de transfert"
doit étre modifiée et réglée a une fréquence de 40Hz avec une accéleration et décélération
de 3s.

Q3.4 Document a consulter : DT 13 et DT14 Répondre sur feuille de copie

Justifier que la fréquence de rotation du moteur entrainant le convoyeur "module de
transfert" est d'environ 1200 tr/min.

Q35 Document a consulter : DT14 Répondre sur feuille de copie

A partir du DT14, donner les codes correspondants:
* a la fréequence du moteur a la référence maximum,
* au temps d'accélération,

* au temps de décélération.
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DT1 - Documents techniques

req [Modeéle] Data[ Ligne de production de géteaux tranchés ]J

«regquirements
Doser la pate

ld="1" «hlocks
Text="Remplir les plagues «satisfys 1.Doseuse
moules de 24
emplacements en dosant
250 ou 3009 de pate par
gateau”

grequirement:s
Produire des gateaux
Id = Il1 "
Text="Produire des
gateaux de 250 ou 300"

srequirements
Enfourner les gateaux
ld="1.2" «satistys
Text="Enfourner les
gateaux par 96
(4 plagues moules)" e

«hlocks ;
2. Pas a pas enfourneur

«reguirements
Cuire les giteaux
Id="1.3" ) | csatistys
Text="Cuire les gateaux & — — — — —
pendant 44 minutes.”

zhlocks
3. Four

srequirements
Sortir les gateaux du four

ld="1.4" esatisfys i

Text="Sortir les plagues [~

moules du four par rangée |
|

«blocks ‘
4. Defourneur

de 4"

srequirements

COneayer !es moulgs apec 9. Convoyeur entre zone
les gateaux cuits o
i «satisfys de démoulage et retour

Id="1.5" = — - - — — des moules
Text="Emmener les 4
plagues moules sorties du
four vers le démoulage”

zhlocks

_|«satisfy» — . - I

S i

<blocks
10. Convoyeur 3 directions

«regquirements
Démouler les gateaux

|d = u1 .T“ |

Text="Démouler les | asatisfys TR |

gateaux des 4 plagues EREE | 5. Démouleur |

moules présentes en 2 fois 2

4 rangées de 12 gateauyx et I

les déposer dans le |
|
|
|
|

convoyeur de
refroidissement par grille —
deds"

«requirements ST -2 R, salistyr:

Convoyer les moules vides | __ _ _ _ _ _ _ _ __ _ __ __ __ _ TZFEUT

ld="1.6" ' «hlocks
Text="Ramener les 11. Convoyeur de retour

moules vides vers la e SRR - desla n"jloules vers
doseuse" ‘ RIS RS

«reguirements

Refroidir les gateaux «blocks

6. Convoyeur de refroidissement

ld="1.8" . | gsatisfys
Text="Refroidir les gateaux & — — — — 1

pendant un temps
correspondant a 3 fois le
temps de cuisson.

grequirements i «hlocks
Sortir les gateaux refroidis 7. Manipulateur

ld="1.9" «satisfys
Text="Sortir les gateaux [ — — — — 7
refroidis et les disposer par
4 rangées de 12"

grequirements

Convoyer les gateaux «hlocks i
refoidis vers le tranchage 8. C(::t:'?g::gred:u::::::a; :ers

ld="1.10" L _ «satisfys
Text="Emmener les
gateaux vers le tranchage
{par 4 gateaux de front)"
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600 Hz) si le bit 9 de CMI = 1

Nom / Description / Valeurs possibles

Mot de commande DRIVECOM

Identique a CMD (page 15).

bit O
bit 1

ttre a O

ttrea O
des défauts : actif sur front montant 0 -> 1

trea O

ractifa 1

DT7 — Documents techniques

3\
I

a zéro
Nominal speed value

eserves ! me

»
s

eserves . me

0 : Aucune action
vl target velocity

eserve . me

s

1 : Commande sens arriére

0 : Aucune action
bit 12= 1 : Commande arrét suivant le parametre Stt "Type d'arrét"

bit 13

0 : Aucune action

: "Disable Voltage" : actifa 0

. "Switch on"
Consigne de vitesse par le bus (valeur signée)

Pour "Niveau d'acces" LAC (page 32) =L1ou L2:
Pour "Niveau d'acces" LAC (page 32) = L3:
DSP402

* 1=1rpmsile bit 9 de CMI (page 16) =0

bit13 = 1 : Commande arrét par injection

bit 14
* 1=0,018 Hz (résolution 32767 points

bit 3 : "Enable Operation” : actif a 1
bit 11 = 0 : Commande sens avant
bit14 = 1 : Commande arrét rapide

bit 2 : "Quick Stop" : actifa 0

bits4ab6:R
bit 7 : Remise
bits8a10: R
bit 11

bit 12

bit 15: R
DRIVECOM
Unité :

Ecriture

Lecture/
CMDD |RAW

Code
LFRD (RW
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VERS DEMOULEUR DE GATEAU

DT8 — Documents techniques

STRUCTURE DU DEFOURNEUR / FLUX DES PLAQUES

Convoyeur a rouleaux
"sortie four" (moteur M4)

ARRIVEE DES GATEAUX DANS LES

MOULES DEPUIS LE FOUR A UNE TEMPERATURE DE 100 °C

Mnémonique des capteurs et des moteurs:

B2 : Plague 1 sur rouleaux sortie four
B3 : Plaque 2 sur rouleaux sortie four
— ) | B4 : Plaque 3 sur rouleaux sort!e four
B | B5 : Plague 4 sur rouleaux sortie four

Convoyeur a rouleaux

"ler train rouleaux sortie four" (moteur M5) =-S5t | | =SS T

Géateau dans un moule

Plague contenant 24 moules et gateaux

Position Sortie four

Convoyeur a rouleaux

"2iéme train rouleaux sortie four" (moteur M6)

~

SENS +

~

1 m o

i

e

1)

ll

T 3

"---------------------------------....
.

Convoyeur avec chaines a taquets
"transfert démouleur”

(Moteur M1)

*e

*

e e n B6 : Barrage sortie four défourneur

’ B7 : Capteur Plaque 1 sur transfert défourneur
_____ B8 : Capteur Plaque 2 sur transfert défourneur
_____ I B9 : Capteur Plaque 3 sur transfert défourneur
B10 : Capteur Plaque 4 sur transfert défourneur
B17 : Capteur Barrage démouleur

M1 : Moteur convoyeur "transfert démouleur"

M4 : Moteur "convoyeur sortie four”

M5 : Moteur "1er train rouleaux sortie four"

M6 : Moteur "2iéme train rouleaux sortie four"
M8 : Moteur "3ieme train rouleaux sortie four"
M10 : Moteur " transfert doseuse"

L—l——l-—’gl-—l——t—'J-———L—.

Nl
T suIESEE S
—H

T _I_ :|_ _
= Sl S

—_——

i
_____ ; WO
R R .
= e e T e T
1 1 I
o A S O R, T

i im oo [ _ ) _J__L_l__I_J.___I__L

Photo d'ensemble

e e

. Convoyeur a chaines a palettes
"Transfert doseuse"
(Moteur M10)

RETOUR DES MOULES VIDES VERS
LA DOSEUSE

B17 B7 B8 B9 \ B10

“--------------------------------.‘
.
*

Nouveau Moteur M8, convoyeur
"3iéme train rouleaux sortie four"
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DT10 — Documents techniques

[ 2 T 3 [ 4 T s 6 | 7 | 8 [ o [ 10 [ 1 [ 12 [ 13 | 14 [ 15 [ 16 [ 17 [ 18 [ 19 [ 2
PRES1 B14 B15 B16 X X X X
PRESSOSTAT D AR OUTILLAGE GRIFFES OUTILLAGE VENTOUSES DETECTION PRODUITS X X X X
SUR DEMOULEUR SUR DEMOULEUR SUR DEMOULEUR SUR BALANCELLE X X X X
sa.19 0324 24V 0324 0324 a4V 0324 o,
c2 ) C2 Cc2 % +
O 553 O
A 2 —————<] 7210 13
1204 g
PRES1 m Brun), Blanc
PRESSION AIR ™ f‘I\Z BALANCELLE N
DEM. EXT. 3
PRES1 | B16| (> 7>
PKB524| | . OGP700 :
w4 w3l w2
5| @EED—rm T
8
c2] c2 N < c2 C2 1 - 1 - 11 1
Q0 i & Q O #) o 5 b 5 o
4 3 14 15 22 23 24 25
g g wn © ~ ©
o o o o o o
5 5 5 5 5 5
] 0300 0300
DBALE Bla/Gris|, Bla/Rose, Blanc Brun Vi Jaunel Gri_;r Rose/ Bley Rouge) .
[ +]BB2  +[BBI 8810 BA10 B89 BA9 BB8 BAB 887 BAT |
I Py 12.48 12.49 12.50 12.51 12.52 12.53 12.54 12.55 B l
|| 8 |
= > 58-3
| STATION: API1 RACK: RACK1 MODULE: 2 |
) -lpa2 LAt )
IV Gris/BrunfRoselBrun A |
56-19 > 0300 OV 0300 oV /0300 o 582
DESSINE : FOLIO
AR DEFOURNEUR ET DEMOULEUR 57
VERIFIE : =T
PR —— alicic a MOD4 - Module d'entrées <56 58 »
= DECRE@&—EG\Z INDICE DATE DES. Document n® : 1 0303 N AUTOMATE 8 Logiciel SEE v. 4.00
2 3 4 5 6 | 7 | 8 o [ 10 [ 1 [ 1 13 14 15 | 16 17| 18 19 [ 20
OPTION EV2 EV3 KR2 K5 X X X
FERMETURE GRIFFES ASPIRATION PRODUITS RELAIS DE REARMEMENT ARMOIRE DEMOULEUR X X X X
DEMOULEUR DEMOULEUR DEFOURNEUR PRET X X X X
so19 p 032424V 0324 V0324 o,
|
. STATION: API1 RACK: RACK1 MODULE: 4 .
[ Il g > 623 |
: | & 3
|| g |
= Q3.16 Q3.17 Q3.18 Q3.19 Q3.20 Q3.21 Q3.22 Q3.23
! a2 =LAt B10 A0 B9 A9 88 A8 87 AT I
03164 Q33 Bruy Wm Brun, Vi Jaune| Gris, Rose Bley Rouge] |
8 8 S 8
o o o o
8 3
o o
Q2 é‘) Q2 Q2 Q2
8 4 5(|) 6(|> 7(|)
S ©
o
o
8
o
REARM DEF. PRET
A1 At
KR2 K5
24V E;‘ 24V [:;
L 8192 o 752
L8101 o 7514
0300 pV 0300 0300 oV 0300
60-19 > 412 =— 11 308-16 1912 =— 11 48-11 ez
DESSINE : FOLIO
G C ooz R A DEFOURNEUR ET DEMOULEUR
VERIFE: 05/07/2012 AR . 6 1
PR 2 e = MOD5 - Module de sorties <80 @
o DECREAS‘-AIS:VLZG‘Z INDICE DATE MODIFICATION DES. Documentn®: 10303N AUTOMATE 12 Logiciel SEE v. 4.00
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[ 2 T 3 4 5 6 7 8 9 0 | 1 | 12 | 13 14 15 16 17 8 | 19 | 20
spio 2008 1 2005 L2005,
2008 5 2006 L2 2006 . .,
2010 52007 L3 2007 32007,
2019 2208 N 2008 N_ 2008 .,
2009 > e — - — b i oo o s o i it o s e e i e o R i RS o ) S R T ) B i i T s K S S K e B e o PET & 222
I
I
I 3
| PROTECT VAR3
' Q211
I 10A
| D
I 0324
I
L_PB1__ . 3| 8 2106
] IR
. O O O O O O O O O
i n 2 B Tfﬁ_T_va_T R1B [R2A [R2C L1 Li2 Li3 Li4 Li5 L6 +24V cu
" CONVOYEUR A BALANCELLES
VAR3
RIS CAN4
- CAN4
:L' u v oow PC- PO PAM PB +10V Al coMm Al Al AOV AOC E[E > 2217
o (0] (o] (o] (o) (o) [0} o (0] (o] (o] (o) S
@ Vi) G un}_Noir} 0500 CAN3 — h
! 3
2107 CAN3 8
I %
-1-4-1- FREINMS 1, [ B
A =3 q a
| [ KFM3 \\
| 2118 12 o4
I o~ b4 v o o
i 2l gl g ! SS
<l ¥ = ' c3) c3
I | O 8) 1
[ | 6| S RD
[ I R (FRENMD—Z— - Q212
LSt [ g ,?l ey FRENM3 |
Grisl, Brunl No /A BU A KFM3 I:j
y. S ~— - 3 - = e L T
CONV.BALANCELLES ™| | 27| 3w | 4P (] ‘:’ ‘Zr’ ‘;’ ‘;’ ‘;’
BALANC. g & al g FREIN BALANCELLES & .o
M3 : EREI B B 'y@ 1210 0324, 24V 0324 0V o4 o
FREIN M3
1219 > 0300 OV v 0300, ..
230/400 V 3.05/1.75 A 1 4+ 2 a9
1435/7 Trs/min  COS PHI0.79 3 -+ 4 21-9
TRIANGLE 5 46 21-9
0.75 KW §205.71 21 ™~ .-
DESSINE R FoLo
AR REFROIDISSEUR ET MANIPULATEUR 21
VERIFIE
PR I VAR3 CONVOYEUR A BALANCELLES 450 B
e DECR?E“?: 2012 INDICE DATE MODIFICATION DES. Document n°: 103033 PUISSANCE 5 Logiciel SEE v. 4 1t
[ 2 T 3 T 4 T 5 T & 1 7 T 8 T 9 T 10 [ 1 [ 12 | 1 1 | 15 [ 16 | 1w | 1.8 [ 19 [ 2
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e CAN6
= CANG
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INF
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[ 3NE_ | INO. | MOEDI3N2 | 440EDI3I4 | 44OEDI3II4
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d'urgence

Description
actionnée par cblel
d'urgence
actionnée par ciible|
et bouton-poussoir

ble, un

Commande d'arrét

Commande d'arrét

Taille [mm]

I T BOOFMMI44 | BOOFP-MKA4 BOOFMLMAG
" Inprssion 40 MOPMME | owmwaE | - | -

40

(essoires

pinces pour cdl

Type
Ac

Lifeline 4

Lifeline 3

Lifeline 4 acier inoxydable
Le kit d'installation contient
1 tensionneur, 2
ciible et de nombreux boulons @ oeil

Type

Bouton-poussoir d'arrét
d'urgence, non lumineux
Bouton-poussoir d'arrét
d'urgence, lumineux

Interrupteurs & céble
Boutons-poussoirs d’arrét

d'urgence CEl
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Zone de
tranchage

Convoyeur
"tampon”

Convoyeur
"accélérateur"

Vérin V9
"réaligneur"

Convoyeur
* "module de
transfert"
| [ s [T 4 T 5 T & T 7 T 8 T 9 T 10 1 | 12 [ 13 4 | 15 | 18 17 [ 1.8 [ 19 | 20
REALIGNEUR
INJ. 100mm
=
(Dl AM.8/5.9 Noirl Ble:
(1AM 8/5 53—l Ble
LIMITEUR [ 2 2 LIMITEUR REGUL. PRESSION [}
IN. INJ. INJ.
REG.2| J{" S]_} X SS REG.3 REG1 ,}@
1 1 29
INJECTION Bley
BOUCHON 8/5.5
BUTEE INJECTION ; IN. (Ce55)
Ny, ©ianss, Noie Ble EV6 INJ. ,
EV9 s | | e
= | < (7D 1r <
[ > 1+ - } 84 5113
84 5 |1 3 S I
BOUCHON INJ. INJ.
I siL4 SIL5
.. . _.BOU1T . .. _. _ —
!FILTRE-SECTIONNEUR-DEMARREUR S
INJ. i :
I Evs 5 P INJ.
" FESTO X P SiL2
| 185749 : o S
== P 13 513
= @ 5 : INJ. INJ. L BLOC1
H ! H
CouDER 38 |1 /N (1 F El i 2[3s ke 213mm 213mm [ 12,
CoUD.1 [EMB2 1 L] L ENB3 | RED = TUBE2 | ElB4 REPART. 2 DISTRIBUTEUR
R (== : 1
| | B/6-1/2 ANl
: § ; RED? INJ.
| I 114 SIL3
e — 3 IAH
114-8mi N =
RAC.1 Sl PRESZ (oBs Pey—
VANNE1 (e55 P
8mm
Y1
> 112-2
NE . CONVOYEURS ET TRANSFERT EMBALLAGE ;"1“‘%
R - SCHEMA PNEUMATIQUE INJECTION <110 112 »
BATE DECRE}‘,’“?Ni 2012 IND;EE DAT; MODIFICATION DES. Document n®: 103031- Lopllei 8EE ¥, &
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© Réglage des paramétres du moteur (suite)

« Réglezle paramétre £ Urn sur OU |.

Code Description Réglage usine SI?egr:ige
drk - ElUn [Auto-réglage] : nl
[COMMANDE MOTEUR] Auto-réglagepour UnS, Fr 5, nlr,nSPetL 05
A A DANGER A DANGER

RISQUE D'ELECTROCUTION OU D'ARC ELECTRIQUE DEMARRAGE INTEMPESTIF DE L'APPAREIL
« Les valeurs nominales des parameétres du moteur Un 5, Fr 5,

* Au cours d'un auto-réglage, le moteur fonctionne avec nCr, nSP et [ 05 doivent étre correctement configurées

le courant nominal. avant delancer I'auto-réglage.
+ N'intervenez pas surle moteur pendant un auto-réglage. « Si un ou plusieurs de ces paramétres sont modifiés aprés l'auto-
réglage, £ LI n est a nouveau réglé sur ~ [J et la procédure doit

Le non-respect de ces instructions entrainera lamort atre répétée.

oudes blessures graves.
Le non-respect de ces instructions entrainerala mortoudes
blessures graves.

© Définition des parameétres de base

e . ; Réglage
Menu Code Description Réglageusine liohe
[Accélération]:
REL Temps d'accélération (s) 7.8
[Décélération] :
wes Temps de décélération (s) 3. @
SELE- LSp [Petite vitesse]: 0. o
[REGLAGES] Fréquence du moteur alaréférence minimum (Hz) ;
HE P [Grande vitesse]: ‘ . _ cg. o
Fréquence du moteur a laréférence maximum (Hz)
[Courant therm. mot]: valeur nominaledu
IEH ST R ; - 3
Courant nominal indiqué sur la plaque signalétique du moteur (A) variateur
1-0- . [Aff.sens arriére] : L 12
[ENTREES/SORTIES] 23 Affectation du sens arriére
[2vitesses présél.]:
Funmn->P565- FSe Vitesses présélectionnées S
VITESSES PRESELECT. i 5sél.]:
[ ] pcy [lf vitesses ;?re’sel ]' ) L1y
Vitesses présélectionnées
Fun->58H8 |- A ;
[ENTREES SAZ gi::::\git:'csj] Al2
SOMMATRICE] gl
» . - - -~ ~
© Définition des parameétres de controle
Description i [Cg:’;?g#gg}:lon d e [Cfgga lél]’atlon Réglage client

EkL - [Canalréf.1]: A | | (Réglage usine), g1
[COMMANDE] Contrdle de référence Ai2 A3
I-0- LIT [Cde 2/3fils] : 2 [ :2fils (Réglage usine) Lor
[ENTREES/SORTIES) Contréledecommande | 3 [ :3fils
@ [Configuration a Distance] @ [Configuration Locale]

(Réglage usine)
« 3s

2 Q3ra— QI

Parameétres du réglage usine : :

Fe l =04 ) Parameétres du réglage usine :

ECT =2 Fr I =R IUI ‘@
ELC =LOC
Fr§=L 12 3G )°
P52 =1L 113 7=
PSS <=1 19 e

[Fréquence sortie] (Hz)

® Démarrezle moteur

www.schneider-electric.com S1A10943 - 04/2014

Réglages du variateur de vitesse
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